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Golvbelaggningsmaterial. 

Foreliggande uppfinning hanfor sig till ett golvbelaggningsmaterial innefattande 
skivformiga golvelement vilka ar avsedda att sammanfogas vertikala 

Prefabricerade bradformiga golv vilka i kanterna ar forsedda med not och fjader ar 
idag allmant forekommande. Da dessa ar rnycket enkla att lagga kan detta aven 
utforas av den normalt handige. Sadana golv kan exempelvis utgoras av massivtra, 
trafibersktva eller spanskiva. Dessa ar oftast forsedda med ett ytskikt, sasom lack 
eller nagon form av laminat. Bradorna laggs oftast genom att limmas ihop via not 
och fjader. De vanligaste forrnerna av not och fjader ar emellertid behaftade med den 
nackdelen att det fardiglagda golvet kan innehalla glipor av varierande storlek mellan 
golvbradorna i de fall golvlaggaren inte varit tillrackligt noggrann. Smuts samlas latt 
i sadana glipor. Dessutom tranger fukt latt ned i gliporna vilket far stommen att 
svalla i de fall den bestar av tra, trafiberskiva eller spanskiva, vilket den oftast gor. 
Denna svallning gor att ytskiktet reser sig narmast fogen vilket drastiskt forkortar 
golvets livslangd da ytskiktet narmast fogen kommer att utsattas for onorrnalt 
slitage. For att undvika dessa glipor kan man anvanda olika former av 
spannanordningar som pressar ihop golvbradorna vid laggning. Detta forfarande ar 
emellertid mer eller mindre krangligt. Det ar darfor onskvart att astadkomma ett 
golv med en fog som ar sjalvorienterande och som darmed automatiskt kommer i ratt 
lage. En sadan fog skulle dessutom kunna anvandas vid golv som skulle kunna laggas 
utan att lim behover anvandas. 

Genom foreliggande uppfinning har ovanstaende problem kunnat losas varvid ett 
golv som ar enkelt att lagga har astadkommits. Uppfinningen avser saledes ett 
golvbelaggningsmaterial innefattande skivformiga golvelement med huvudsakligen 
kvadratisk, triangular, rektangular eller polygonisk utformning. Golvelementen ar 
forsedda med kanter, en horisontell undersida och ett horisontellt dekorativt ovre 
skikt. Golvelementen ar vid tva angransande kanter forsedda med undre 
sammanfogningsskanklar och vid de tva aterstaende kanterna forsedda med ovre 
sammanfogningsskanklar. Uppfinningen kannetecknas av att de undre samman- 
fogningsskanklarna ar forsedda med huvudsakligen vertikala underskankelytor 
arrangerade paraliellt med narmaste kant vilka underskankelytor ar avsedda att 
samverka med huvudsakligen vertikala rjverskankelytor arrangerade pa de ovre 
sammanfogningsskanklarna. Tva stycken sammanfogade angransande golvelement 
lases darmed fast mot varandra i horisontell riktning. Sammanfogningsskanklarna ar 
dessutom forsedda med en eller flera snappande hakar med dartill anpassade 
underskarningar vilka genom att vara forsedda med huvudsakligen horisontella 
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lasytor begransar horisontell rorelse mellan tva stycken sammanfogade angransande 
golvelement. 

Tva stycken sammanfogade golvelement innefattar foretradesvis kontaktytor vilka 
utgores av de horisontella lasytorna pa underskarningarna och hakarna, de vertikala 
overskankelytorna och underskankelytorna samt ovre passytor. Vidare innefattar 
fogen mellan tva stycken sammanfogade golvelement lampligtvis aven innefattar 
kaviteter. 

Enligt en utforingsform av uppfinningen utgores den snappande haken av en 
fjaderdel vilken placeras i en kavitet. Alternativt kan aven underskarningen utgoras 
av en fjaderdel vilken placeras i en kavitet. En sadan fjaderdel kan lampligtvis 
utgoras av en extruderad termoplastisk profil, en hardplastprofil, en extruderad eller 
kallsmidd metallprofil eller liknande. 

Dessa fjaderdelar kan hanteras pa olika satt. Ett lampligt satt ar att hantera 
fjaderdelarna ar att formontera dessa i darfor avsedda kaviteter. Fjaderdelarna 
kommer da att finnas pa plats nar golvet sedan skall laggas av montoren. Eftersom 
en del golvelement av naturliga skal kommer att behova kapas i samband med 
laggning begransar detta materialvalet nagot eftersom bade golvelementet och 
fjaderdel maste kapas samtidigt. Tunna profiler av sproda material, sasom vissa 
hardplaster, kan till exempel splittras om man forsoker saga dem med en vanlig 
fogsvans, medan exempelvis stal ar i det narmaste omojligt att saga med ett sadant 
verktyg. Eftersom golvelementet i sig oftast framstalls av en spanskive- eller 
trafiberstomme med ett ytskikt av exempelvis hardplastlaminat begransar detta valet 
av kapverktyg nagot. Aluminium, eller nagon termoplast sasom polypropylen, 
polyeten, polyamid eller polystyren, garna med fyllmedel, ar darfor lampliga dar man 
valjer att formontera en sadan fjaderdel. Formonterade Qaderdelar har lampligen en 
langd som ar endast nagot lite kortare an den sida de monterats pa. En vanligt 
forekommande dimension pa golvelement ar 200 x 1200mm. 

.Det ar aven mojligt att montera fjaderdelarna i samband med laggningen av golvet. 
Darmed blir ocksa valet av material i fjaderdelarna friare i och med att de kan 
framstallas i olika och kortare langder. Har kan man till och med tanka sig fjaderst&l 
vilket kommer att ge en mycket bra lasning. Lampliga langder pa eftermonterade 
fjaderdelar kan vara fran nigra cm till ett par dm. 

Golvbelaggningsmaterialet innefattande ovanstaende golvelement ar mycket lampat 
for laggning av golv utan att lim behover anvandas. Givetvis kan lim eller 
dubbelhaftande tape anvandas for att gora laggningen helt permanent, Limmet 
och/eller tapen appltceras da lampligen i, eller i anslutning till eventuella kaviteter 
fore sammanfogning. 
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Golvelement enligt foreliggande uppfinning monteras till skillnad fran idag 
forekommande golvelement genom att pressas ned uppifran. Idag forekommande 
golvelement av liknande typ monteras fran sidan genom att knackas eller pressas 
ihop. Dessa halls samman och orienteras i horisontalled, i vissa fall aven i vertikalled 
via ett stort antal variationer pa temat not och fjader. Det ar oftast mycket svart att 
anbringa kraft i horisontalled nar man befinner sig i golvniva varfor olika typer av 
spannanordningar oftast ar nodvandiga att anvanda vid montering av dylika golv. Vid 
laggning av golvelement enligt foreliggande uppfinning behover man bara anbringa 
nagot av sin kroppstyngd over fogen for att den skall snappa ihop. Man kan saledes 
montera golvelementen genom att helt enkelt trampa pa fogen efter det att dessa 
lagts pa plats. 

Man kan aven med mycket enkla hjalpmedel lagga golvet i staende stallning genom 
att exempelvis anvanda ett par stanger med en sugkopp i den nedre anden. 
Darigenom skulle man kunna lagga golvet utan att boja sig eller krypa pk kna. 
Yrkesskador sasom rygg- och knaproblem ar mycket vanligt forekommande hos 
golvlaggare. 

Uppfinningen illustreras ytterligare med hjalp av bilagda figurer som visar olika 
utforingsformer av ett golvbelaggningsmaterial enligt uppfinningen varvid, 

-figur 1 visar en utforingsform av ett golvelements 1 tva motstaende kanter enligt 
foreliggande uppfinning. Dessa visas i genomskarning for att funktionen skall 
framga. 

-figurerna 2a och 2b bada visar en andra utforingsform av uppfinningen. Figur 2a 
visar i genomskarning de narstaende kanterna 2 av tva golvelement 1 innan 
sammanfogning medan figur 2b visar desamma efter sammanfogning. 

-figurerna 3a och 3b visar bada ytterligare en utforingsform av uppfinningen. Figur 
3a visar i genomskarning de narstaende kanterna 2 av tvS golvelement 1 innan 
sammanfogning medan figur 3b visar desamma efter sammanfogning. 

-figur 4 visar en geometrisk variation av utforingsformen visad i figur 3a och 3b. 

Figur 1 visar saledes delar av ett golvbelaggningsmaterial innefattande skivformiga 
golvelement 1. Golvelementen 1 ar fdrsedda med kanter 2, en horisontell undersida 5 
och ett horisontellt dekorativt ovre skikt 3. Golvelementen 1 ar vid tva angransande 
kanter 2 forsedda med undre sammanfogningsskanklar 10 (endast en visad) och vid 
de tva aterstaende kanterna 2 forsedda med ovre sammanfogningsskanklar 20 (endast 
en visad). De undre sammanfogningsskanklarna 10 ar forsedda med huvudsakligen 
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vertikala underskankelytor 11 arrangerade parallellt med narmaste kant 2. 
Underskankelytorna 1 1 ar avsedda att samverka med huvudsakligen vertikala 
overskankelytor 21 arrangerade pa de ovre sammanfogningsskanklarna 20 sa att tva 
stycken sammanfogade angransande golvelement 1 lises fast mot varandra i 
horisontell riktning. Sammanfogningsskanklarna 10 resp. 20 ar dessutom forsedda 
med vardera en snappande hake 31 med dartill anpassade underskarning 32. Genom 
att dessa ar forsedda med huvudsakligen horisontella lasytor, begransas horisontell 
rorelse mellan tva stycken sammanfogade angransande golvelement 1. For att minska 
risken for oavsiktliga glipor i fogen ar sammanfogningsytorna forsedda med ovre 
passytor 3\ Sammanfogningsskanklarnas 2 resp. 3 geometri visas endast schematiskt 
och kan givetvis varieras pa manga satt inom uppfinningens ram. 

Enligt en utforingsform av golvelement 1, enligt foreliggande uppfinning, 
innefattar golvelementen 1 en stomme som belagts med ett ovre dekorativt skikt 3. 
Stommen bestar oftast av traspan eller trafiber som bundits samman med harts eller 
lim. Eftersom tramaterialet i stommen ar fuktkansligt kan det vara fordelaktigt att 
ytbehandla omradet narmast fogen om golvet kommer att utsattas for mycket fukt. 
Denna ytbehandling kan lampligen innefatta harts, vax, eller n&gon lack. Det ar inte 
nodvandigt att ytbehandla fogen om den skall limmas eftersom limmet i sig kommer 
att skydda stommen mot intrangning av fukt. Det dekorativa ovre skiktet 3 bestar av 
ett dekorativt papper impregnerat med melamin-formaldehydharts. Ovanpa detta kan 
eventuellt placeras ett eller flera skikt av s§ kallade overlaypapper bestaende av 
a-cellulosa vilka impregnerats med melaminformaldehydharts. For att forbattra 
slitageegenskaperna kan nagot eller nigra av skikten stroas med harda partiklar av 
exempelvis a-aluminiumoxid, kiselkarbid eller kiseloxid i samband med 
impregneringen. Det hartsimpregnerade papperet hardas fore eller i samband med att 
det appliceras pa stommen. Om det dekorativa ovre skiktet 3 utgors av flera 
hartsimpregnerade pappersskikt lamineras dessa lampligen ihop med varandra innan 
de appliceras pa stommen. Undersidan 5 kan lampligen vara ytbehandlad med lack, 
eller ett ytskikt av papper och harts. 

Enligt ett annat alternativ utgors stommen i ett golvelement 1 enligt foreliggande 
uppfinning av en blandning av 4 - 6 viktdelar partikelformigt material sasom trafiber 
med en medelpartikelstorlek i omrSdet 50jim - 3000^m vilket agglomererats samman 
med 4-6 viktdelar termoplastisk polymer. Det partikelformiga materialet kan helt 
eller delvis ocksa utgoras av annat organiskt material sasom bark, lin, halm, 
majsmjol, fruktkarnor eller liknande. Det ar aven mdjligt att helt eller delvis ersatta 
de organiska partikarna med oorganiska sadana sasom stenmjol, sand, krita, glimmer 
eller liknande. 

Det termoplastiska materialet utgors garna av en polyolefin sasom polyeten, 
polypropen eller polybuten, men kan aven utgoras andra sasom polystyren, 
akrylnitril-butadien-styrensampolymer, polyamid, polyvinylklorid eller polykarbonat. 



Till detta material kan, vid behov, aven tillsattas mjukningsmedel for att fa 
onskade elastiska och akustiska egenskaper. Bland tankbara mjukningsmedel kan 
namnas etylvinylacetat, dietylftalat, diisobutylftalat eller epoxiderade organiska 
oljor. 

Bland mojliga ytskikt till ovan beskrivna stomme kan namnas hardplastlaminat 
bestaende av atminstone ett dekorativt papper impregnerat med 
melamin-formaldehydharts. Ovanpa detta kan eventuellt placeras ett eller flera skikt 
av sa kallade overlay papper bestaende av a-cellulosa vilka impregnerats med 
melaminformaldehydharts. For att forbattra slitageegenskaperna kan nagot eller 
nagra av skikten stroas med harda partiklar av exempelvis a-aluminiumoxid, 
kiselkarbid eller kiseloxid i samband med impregneringen. Det hartsimpregnerade 
papperet hardas fore eller i samband med att det appliceras pa stommen. Om det 
dekorativa ovre skiktet 3 utgors av flera hartsimpregnerade pappersskikt lamineras 
dessa lampligen ihop med varandra innan de appliceras pa stommen. Ytskiktet kan 
aven utgoras av exempelvis en akrylatfilm, akrylatlack samt kombinationer darav 
eller film, folie och/eller lack av polyolefiner eller polyolefinderivat. 

Vid vissa kombinationer av partiklar, polymerer och ytskikt kan problem med 
vidhaftning mellan partiklar, polymer och ytskikt uppsta. Det ar da mojligt att 
tillsatta 0,01 - 1 viktdelar dendritiska makromolekyler med en avpassad uppsattning 
kedjeterminatorer vilka okar vidhaftningsgraden mellan de olika materialen. Bland 
mojliga ytskikt till ovan beskrivna stomme kan namnas hardplastlaminat bestaende av 
atminstone ett dekorativt papper impregnerat med melamin-formaldehydharts. 
Ovanpa detta kan eventuellt placeras ett eller flera skikt av sa kallade overlaypapper 
bestaende av a-cellulosa vilka impregnerats med melaminformaldehydharts. For att 
forbattra slitageegenskaperna kan nagot eller nagra av skikten stroas med harda 
partiklar av exempelvis a-aluminiumoxid, kiselkarbid eller kiseloxid i samband med 
impregneringen. Det hartsimpregnerade papperet hardas fore eller i samband med att 
det appliceras pa stommen. Om det dekorativa ovre skiktet 3 utgors av flera 
hartsimpregnerade pappersskikt lamineras dessa lampligen ihop med varandra innan 
de appliceras pa stommen. Ytskiktet kan aven utgoras av exempelvis en akrylatfilm 
eller -lack. Harvid bestar ytskiktet lampligtvis av en dekorforsedd akrylatfilm 
narmast stommen. Akrylatfilmen kan belaggas med harda partiklar av 
a-aluminiumoxid, kiselkarbid eller kiseloxid for att forbattra avnotnings- 
bestandigheten. Alternativt kan det dekorativa skiktet belaggas med akrylatlack som 
innehaller, eller belaggs med, sadana harda partiklar. Belaggningen sker oftast med 
vals eller genom sa kallad ridSbelaggning. Bland lampliga akrylatlacker kan namnas 
stralningshardande typer vilka hardas med exempelvis UV-ljus. 

Figurerna 2a och 2b visar bada en andra utforingsform av uppfinningen. Figur 2a 
visar i genomskarning de narstaende kanterna 2 av tva golvelement 1 innan 



6 



sammanfogning medan Figur 2b visar desamma efter sammanfogning. Den visade 
utforingsformen overensstammer i huvudsak med den som visas i figur 1 dock ar den 
utforingsform som visas i figur 2a - b dessutom forsedd med kaviteter 6 (fig. 2b) och 
en fjaderdel 7. Kaviteterna 6 aterfinns i den fardiga fogen bl.a. mellan de kontaktytor 
som bildas mellan horisontella lasytorna pa underskarningen 32 och haken 31, den 
vertikala overskankelytan 21 och underskankelytan 11 samt de ovre passytorna 3'. 
Fjaderdelen 7 ar placerad i en kavitet 6. Fjaderdelen 7 utgor en fjadrande 
underskarning 23 och en fjadrande underskankelyta 11. Kaviterna 6 minskar den 
negativa inverkan losa partiklar kan ha. Sadana partiklar skulle annars kunna leda till 
oonskade glipor i den ovre fogytan. Sammanfogningsskankiarnas 2 resp. 3 och 
fjaderdelens 7 geometri visas endast schematiskt och kan givetvis varieras pa manga 
satt inom uppfinningens ram. 

Figurerna 3a och 3b visar bada ytterligare en utforingsform av uppfinningen. Figur 
3a visar i genomskarning de narstaende kanterna 2 av tva golvelement 1 innan 
sammanfogning medan figur 3b visar desamma efter sammanfogning. Den visade 
utforingsformen overensstammer i huvudsak med den som visas i figur 1 dock ar den 
utforingsform som visas i figur 3a - b dessutom forsedd med kaviteter 6 (fig. 3b) 
Kaviteterna 6 aterfinns i den fardiga fogen bl.a. mellan de kontaktytor som bildas 
mellan horisontella lasytorna pa underskarningen 32 och haken 31, den vertikala 
overskankelytan 21 och underskankelytan 1 1 samt de ovre passytorna 3*. Kaviterna 6 
minskar den negativa inverkan losa partiklar kan ha. Sadana partiklar skulle annars 
kunna leda till oonskade glipor i den ovre fogytan. Sammanfogningsskankiarnas 2 
resp. 3 geometri visas endast schematiskt och kan givetvis varieras pa manga satt 
inom uppfinningens ram. 

Djupa underskarningar 32, sasom visas i fig. 3a och 3b, astadkornmes enklast med 
hjalp av driftning eller laserskarning. Grundare underskarningar 32 sasom visade i 
fig. 1, 2a och 2b kan astadkommas med traditionella metoder sasom frasning. 

Figur 4 visar en geometrisk variation av utforingsformen visad i figur 3a och 3b. 
Figur 4 visar i genomskarning de narstaende kanterna 2 av tva golvelement 1 efter 
sammanfogning. Den i fig. 4 visade utforingsformen overensstammer i huvudsak med 
den som visas i figur 3a och 3b dock ar den utforingsform som visas i figur 4 forsedd 
nagot lutande vertikala ytor pa underskarningen 32 och haken 31. De bada vertikala 
ytorna hos kaviteten 6' har dessutom gjorts nagot lutande samtidigt som kaviteten 6' 
har gjorts smalare och dess hojd har okats. Hojden pa den vertikala overskankelytan 
21 och underskankelytan 1 1 har dessutom minskats samtidigt som kavitetens 6 M hojd 
ocksa har minskats. Darigenom har fogens geometri blivit oppnare sa att denna 
enkelt kan framstallas med traditionella metoder sasom frasning. 



Uppfinningen begransas inte av de visade utfdringsformerna, da dessa kan varieras 
pa olika satt inom uppfmningens ram. 



\ 
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PATENTKRA V 

1. Golvbelaggningsmaterial innefattande skivformiga golvelement (1) med 
huvudsakligen kvadratisk, triangular, rektangular eller polygonisk utformning, 
vilka golvelement (1) ar forsedda med kanter (2), en horisontell undersida (5) 
och ett horisontellt dekorativt ovre skikt (3), varvid golvelementen (1) ar vid tva 
angransande kanter (2) forsedda med undre sammanfogningsskanklar (10) och 
vid de tva aterstaende kanterna (2) forsedda med ovre sammanfogningsskanklar 
(20), kannetecknat avattde undre sammanfogningsskanklarna (10) ar 
forsedda med huvudsakligen vertikala underskankelytor (11) arrangerade 
parallellt med narmaste kant (2) vilka underskankelytor (11) ar avsedda att 
samverka med huvudsakligen vertikala overskankelytor (21) arrangerade pa de 
ovre sammanfogningsskanklarna (20) sa att tva stycken sammanfogade 
angransande golvelement (1) lases fast mot varandra i horisontell riktning samt 
att sammanfogningsskankiarna (10 resp. 20) ar forsedda med en eller flera 
snappande hakar (31) med dartill anpassade underskarningar (32) vilka genom att 
vara forsedda med huvudsakligen horisontella lasytor vilka begransar horisontell 
rorelse mellan tva stycken sammanfogade angransande golvelement (1). 

2. Golvbelaggningsmaterial enligt krav 1, kannetecknat avatt fogen mellan 
tva stycken sammanfogade golvelement (1) innefattar kontaktytor vilka utgores 
av de horisontella lasytorna pa underskarningarna (32) och hakarna (3 1), de 
vertikala Overskankelytorna (21) och underskankelytorna (11) samt ovre passytor 
(3 1 ). 

3. Golvbelaggningsmaterial enligt krav 2, kannetecknat av att fogen mellan 
tva stycken sammanfogade golvelement (1) aven innefattar kaviteter (6). 

4. Golvbelaggningsmaterial enligt krav 3, kannetecknat av att den 
snappande haken (31) utgores av en fjaderdel (31') vilken placeras i en kavitet 

' (6). 

5. Golvbelaggningsmaterial enligt krav 3, kannetecknat av att 
underskarningen (32) utgores av en fjaderdel (7) vilken placeras i en kavitet (6). 

6. Golvbelaggningsmaterial enligt krav 4 eller 5, kannetecknat av att 
fjaderdelen (7) utgores av en extruderad termoplastisk profil. 

1. Golvbelaggningsmaterial enligt krav 4 eller 5, kannetecknat avatt 
fjaderdelen (7) utgores av en hardplastprofil. 




8. Golvbelaggningsmaterial enligt krav 4 eller 5, k a n n e t e c k n a t av att 
fjaderdelen (7) utgores av en extruderad metallprofil. 
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SAMMANDRAG: 

Golvbelaggningsmaterial innefattande skivformiga golvelement (1) med 
huvudsakligen kvadratisk eller rektangular utformning. Golvelementen (1) ar 
forsedda med kanter (2), en horisontell undersida (5) och ett horisontellt dekorativt 
ovre skikt (3). Golvelementen (1) ar vid tva angransande kanter (2) forsedda med 
undre sammanfogningsskanklar (10) och vid de tva aterstaende kanterna (2) forsedda 
med ovre sammanfogningsskanklar (20). De undre sammanfogningsskanklarna (10) 
ar forsedda med huvudsakligen vertikala underskankelytor (11) arrangerade parallellt 
med narmaste kant (2). Dessa underskankelytor (11) ar avsedda att samverka med 
huvudsakligen vertikala overskankelytor (21) arrangerade pa de ovre 
sammanfogningsskanklarna (20). Tva stycken sammanfogade angransande 
golvelement (1) lases darmed mot varandra i horisontell riktning. 
Sammanfogningsskanklarna (10 resp. 20) ar vidare forsedda med en eller flera 
snappande hakar (31) med dartill anpassade underskarningar (3 2) vilka genom att 
vara forsedda med en huvudsakligen horisontell lasyta (33) begransar horisontell 
rorelse mellan tva stycken sammanfogade angransande golvelement (1). 
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